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La presents invention concerne" <3es nouveaux copolyin^res " 
et en particulier des terpolym^res qui perraettent de rfialiser 
des compositions cosmetiqiies se prSsentant sous forme de laques 
ou de lotions de raises en plis. 
5 On salt que 1 'on utilise actucllesnent courannient des 

: rSsines naturelles ou synth^tigues le plus sou vent mises en 
, solutions hydroalcoolique ou alcoolique pour r6aliser des laques 
! . ou des lotions de mises en plis pour cheveux. 

Parmi les diffSrentes r^sines et polyraSres utilises jusqu'i 
lO ce jour, on peut en particulier citer la polyvinylpyrrolidone, les 
• ; copolymferes polyvinylpyrrolidone/acState de vinyle, les copolym&res 
i ester acrylique/acide mono-car boxylique insaturS, les copolym&res 

■. anhydride mal^lque/ether alcoyl vinylique. les copolymftres resultant 
: , de la copolym^risation d'ac^tate de vinyle, d'acide crotonique et '., 
15 d'3:itres monom^res insatur^s tels que les esters vinyliques ayant 

de 13 a 25 atomes de carbone et les esters allyliques ou m^thally- 
J : liques ayant de 14 i 27 atomes de carbone, ainsi que les copolymSres 
j . d'acState de~vihyie,- d'acide crStoH^e Vt d 'esters vinylii^ues "i 
' •••ramifies ayant au moins 7 atomes de carbone, 

20 Par rapport a ces derniers polymferes, les terpolymferes se- 

Ion 1 'invention pr^sentent de nombreux avantages. ' 
I Tout d'abord ils peuvent etre obtenus de fagon plus 4cono- 

mique et avec une grande puretg. De plus, il est possible d'obte- " 
I ^nir despolynSres de poids mol6culaire nettement plus faible ce qui 
:25 sur le plan cosm^tique est trSs appreciable, sans qu'il soit n^ces- 
saire de faire intervenir des agents de regulation de chaines. 

En effet, lorsque I'on utilise de tels agents on contamine 
, par la m6me occasion le polymSre ce qui dans certains cas exclut 
toute utilisation cosm^tique-^ cause soit des odeurs r^siduelles 
30 soit de reactions parasites pouvant intervenir avec les autres • 
constituants. des compositions cosmgtiques. 

Bien que d' autres methodes aient 6t& pr^conisees pour rSgu- 
ler les chatnes ^ savoir la polymerisation en masse ou en suspen- 
sion avec des quantit^s importantes d 'initiateurs. ou polymgrisa- 
35 tion en solution, celles-ci sont difficiles h mettre en pratique 
et peu ^conomiques. 

Selon 1' invention la polymerisation des diffSrents monomS- 
res conduit, sans que I'on ait a reguler les chaines, h des terpo- 
' lymeres ayant un poids moleculaire n'excedant pas 30.000. 

II s'en suit sur le plan purement cosmetique I'obtention 
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da polyneres pre.antant de bien meilleures qualic.s que "ci^x pr.ce 
deTinent decrxts et couraaiment utilises. 

En effat, le., terpoly.T.^res i:elon 1' invention ont en plus 
des qualitos cos^Stiques requires pour toutes laques ou lotions 
5 de mises en plis, la propriety tres recharch^e d'etre ^liminables 
tr§s facilement au brossage et au de.-neiags des cheveux. 

Enfin, les terpolyra&res selon 1 'invention prSsentent una 
excellente solubility dai.s les alcools tels I'alcool Sthylique' 
ou isopropylique ce qui penaet de rfiduire dans des proportions 
10 apprSciables la quantity de ce type de solvant. 

La pr^sente invention a pour objet le produit industriel 
nouveau que constitue «n terpolymSre resultant de la copolyn,6risa- 
tion : 

(a) d'acide crotonique 
15 (b) d 'acetate de v'inyle 

et (c) d'un ester allylique ou mgthaljylique correspondant ^ 
la formule suivante ; 

'. dans laquelle : 

: R' repr^sente un atome d'hydrogSne ou un radical - CH ; 

R;^ repr^sente une chalne hydrocarbonSe saturge lin^aiJe'ou 
! : ramifige ayant de 1 a 6 atomes de carbone ; 

25 reprSsente soit le radical - CH- soit le radical 

; - HC {CH3)2 : 

4tant entendu que + doit etre inf^rieur ou. 6gal & 7 
atomes de carbone, 

Conform^ment a 1 'invention les terpolym&res pr^citfis r6sul- 
30 tent de la copolym^risation de 6-15 % et de preference de 7-12 % 
d'acide crotonique. de 65-86% et de preference de 71-83 % d'ac&ta- 
te de vinyle, et de 8-20 % et de preference de 10-17 % d 'ester ally 
lique ou methallylique de formule (i) . 

Parmi les esters allyliques ou methallyliques de formule 
35 (I) on peut citer : le dimethyl propanoate d'allyle, le dimSthvl 
propanoate de mSthallyle, le dimethyl-2,2 pentanoate d'allyle/le 
dimethyl-2.2 pentanoate de mithallyle, le dimethyl-2,2 hexanoate 
d'allyle, le dimethyl-2,2 hexanoate de mfithallyle, le dim6thyl-2,2 
octanoate d'allyle, le dimethyl-2,2 octanoate de methallyle ou 
40 l'isopropyl-2 *imethyl-2,3 butyrate d'allyle. 
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Les terpolymferes selon 1 'invention ont de prfi£4rence un 
poids moleculaire conipris entre 15.000 et 30.000. 

Dans une forme particuli^re de realisation les copolym^res 
selon 1' invention sont rfiticules a I'aide d'un agent de reticula- 
rs tion dans une proportion comprise entre o, 1 1,2 % en poids. 

Parmi les difffirents agents de reticulation pouvant etre 
utilises on paut citer : le diSthyl&ne glycol diallylfither, le 
tfitra allyloxygthane, le triallyl fither du triiafithylol propane et 

• 'les diacrylates ou dimfithacrylates de diols tel que I'fithyl^ne 

10. glycol. 

La reticulation des copolymdces est particuli^rement 
i ; ;reconimand6e lorsque I'on souhaite obtenir des viscositfis plus file-' 
; Ijvfies. 

j ij Selon 1 'invention les terpolym&res peuvent soit se prfiseh- 

is- ter sous forme hfitfirog^ne soit sous forme homogSne. 

\. Par copolymSres homogfenes on entend. les copolym^res dont 

• I difffirentes chalnes macromolficulaires 'prfise'iitent sensiblement ' 
I jila.'nfi'ne teneur en un des monom&res les constituant et ceci sur 

I I jtoute la longueur de la cha±he, la teneur en ce raonomgre ne variant 
20 pas plus de 2,5 % par rapport k la teneur moyenne de ce monomSre 
I ^ pour 1 'ensemble des chatnes macromolficulaires et ceci sur toute la 
I j longueur des chatnes. 

i '\ L 'utilisation de terpolym&res homogfenes dans les composi- 

i ; tions cosmfitlgues prfisente de nombreux avantages par rapport k 
25 1 'utilisation de ces mdmes polym^res sous forme h£tfirogdne. 
5 ' ' En ef fet, i 'utilisation de polym&res homog&nes apporte des 

I ; qualitfis cosm^tiques importantes et notamment une absence de pou- 
! : .'drage de la rfisine entre plusieurs applications de laques afirosols 

• sur la chevelure. 

30. L'obtention de polymferes homogSnes en composition est une 

: operation particuliSreraent delicate. Cette operation se complique 
singuliSrement quand il s'agit des terpolym&res. 

Dans le cas des terpolym^res contenant de I'acfitate de vi- 
; nyle et de I'acide crotohique, 1 'utilisation des esters allyliques 
35 ou mfithallyliques, dont la chatne hydrocarbonfie est ramififie, est 

• particuli&rement recomniandfie car leur prfisence homogSnfiise la com- 
position du terpolymfere tout au long de la polymerisation. 

La prfisente invention a figaleraent pour objet le produit 
industriel nouveau que constituent les terpolym^res d6crits ci- 
m dessus oui ont subi la salification de leur fonction acide h I'aide 
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d'une base organique telle que : la mono6thanol amine, la di^thano- 

lamine, la triethanolamine. les isopropanol amines, la morpholine. 

ainsi que certains aininoalcools tels que l'amino-2 !n5thyl-2 propa- 

nol et l*amino-2 m6thyl-2 propanediol-1, 3, 
5 Selon 1' invention les terpolyir.&res peuvent etre avantageu- 

seoient neutralises a I'aide d'une dos bases citces ci-dessus dans 
: une quant ite egale par exemple a 10 S ISO % et de preference k 

50 a 120 % de la quantity correspt.r.dant k une neutralisation " 
; stoechiometrique. 
.10 Lea terpolymSres selon 1' invention peuvent etre pr6par6s 

: ; par copolymSrisation en phase liquide par exemple dans un solvant 
I ; tel que I'alcool bu? le benzene. Cependant il est preferable de 
: • . rSaliser la polymerisation en masse ou en suspension dans un 
I solvant tel que I'eau. 

15 . Ces polymerisations peuvent s'effectuer en presence d'un 

i i.catalyseur de polymerisation tel que le peroxyde de benzoyle, le 
i ''P^'^^^P^y^^e de laurpyle. et I'.azobis-isobutyronitrile, la concentra- 
tion de catalyseur etant comprise par exemple entre O. 5 et 6 % et 
de preference entre 1 et 4 $t en poids par rapport au poids total. 
20 \des monomgres mis en reaction. 

La polymerisation en suspension qui permet d'obtenir les 
I icopolymftres sous forme de perles s'effectue comme decrit prec6dem- 
jment dans I'eau en presence d'un collolde protecteur tel que 
. I'alcool polyvxnylique ou I'acide polyacrylique ou 1 'hydroxyethyl- 
25 "cellulose. 

h La concentration du collolde protecteur peut par exemple 

etre comprise entre 0.1 et 1 % en poids par rapport au poids total 
; des monomeres. 

La presente invention a egalement pour objet le produit 
30 industriel nouveau que constitue une composition cosmetique carac- 
..terisee par le fait qu 'e lie "con t lent au moins un terpolym^re tel 
. .que defini ci-dessus. eventuellement neutralise, en solution dans 
■ un vehicule cosmetique approprie. 

; " ^® produit cosmetique selon 1' invention peut etre par 

35 exemple une laque pour cheveux se pr6sentant ou ;ion sous forme 

' aerosol, une lotion de mises" en plis ou encore une composition trai- 

j . tante pour la chevelure. 

I A titre d'exen^le une laque aerosol pour cheveux peut etre 

; realisee en conditionnant dans une bombe aerosol de 1 k A % en 
40. poids d' un ter polym&re selon 1' invention eventuellement neutralist 
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: »,r . T ^f"" * 1- invention peut «re 

.0 ..™e ..on r;r:::e^e\Lrjr"= 

' ■ «^alan»nt" """"'"'""^ =osm«ti,.,es .elon I •invention peuvent 
egalement contenir des adjuvants or.«jm^^ v nc 

; r'T.. de, partus, ^es coloralts de^ ^ 

ae, proauit, cation! J dTp^otiL nT:"""' 

u pon. a.uo„. ia ..iiianoe J"::z:z:::tzjz^"- 

I ai_.e.e.ie= de ^:TZZ- 

2 5 d'allyle IQ n ^'^ vinyie, 15 g de dimethyl propanoate 

Rendement : 9o % 
30 Indice d'acide : 67 

Vi.co.it* = 2.0 CP ,e„ .ol«io„ . 5 X dans le di™.thyl- 

formamide (dmf) Ik 34,6»C) 
Pozds »nol^culaire:^.ppp (par osmom^trio en 'solution 
35EXEm^ -: '° ^ioxanne) . 

Selon I'exeniple 1 on. copalym^rise : 

- 10 g d'acide crotonique 

- 75 g d'acState de vinyle 

- IS g de dim^thyl-2.2 pentanoate d'allyle 

•• - 1!" ' ^ peroxyde de benzoyle 
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Rendement : 95 % 
Indica d'acide : 70 

Viscosits : 1,84 CP (5 % DMF k 34. 6«C) . 
^^^"^^^ 3 : Selon 1 •sxon,ple 1 on copolyn,6rise : 
5 - 10 g d'acida crotonique 

- 80 g d* acetate de vinyle 

- 10 g de dimSthyl propanoate d'allyle 

- en prgsance de 1,2 g de peroxyde de benzoylo 

Rendement : 95 % 
^° Indice d'acide : 76 

Viscosits r 2,04 cp (5 % DMF S 34. 6» C) 
fin » 22.000 

EXEMPLE 4 : 

Selon I'exemple 1 on copolymSrise : 

- 10 g d'acide crotonique 

- 78 g d* acetate de vinyle 

" ^2 g de dimethyl propanoate d'allyle 
~ ®n presence de 1, 2 g de'perwyie de benzoyle 
Rendement : 88 96 
20 Indice d'acide : 7I 

Viscosits : 2. 05 cp (5 % DMF a 34. S-C) 

EXEMPLE q . 

Selon I'exemple 1 on copolymSrise : 

- 7,5 g d'acide crotonique 
25 -77.5 g d'acState de vinyle 

rl5 g de dimSthyl propanoate d'allyle 

- en presence de 1, 2 g de peroxyde de benzoyle - 

Rendement : 90 % 
Indice d'acide i 54 

Viscosits : 2,66 cp (5 % VMF k 34.6»C) 

EXEMPLE fi : 

Selon I'exemple 1 on copolymSrise : 

- 8 g d'acide crotonique 
-77 g d'acState de vinyle 

- 15g de dimSthyl propanoate d'allyle 

- en presence de 1,2 g de peroxyde de benzoyie 

Rendement : 96 9S 
Indice d'acide : 53,5 

Viscosits : 1,99 cp (5 % DMF a 34.6»C) 
« Mn = 19.000 
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EXEMPLE 7 : 

Selon I'exemple 1 on copolym4rise ; 

- 10 g d'acide crotonique 

- 75 g d' acetate de vinyle 

5 - 15 g de dimSthyl-2.2 octanoate d'allyle 

- en presence de 4_g de peroxyde de benzoyle 

Rendement z 92 % ' 
Indice d'acide : 72 

EXEMPLE a : 

10 Preparation d'un terpolymSre homog&ne en composition 

Preparation d'un polvm^re : 

- Acide crotonique iq 

- Acetate de vinyle 75 % 

- Dimethyl propanoate d'allyle 15 % 

15 Dans un ballon d'un litre muni d'un agitateur mecanique, 

d'une arrivee d'azote, d'un refrigerant et d'un thermom&tre, on 
.."...introduit 7.5 g d.lacetate de. vinyle. 15 g de dimethyl- propanoate' - ^- 
d'allyle, lo g d'acide crotonique. 1.2 g de peroxyde de benzoyle, 
90 g d 'ethylene glycol et 2po g d'eau contenant 1.6 g de Cellosize. 

Le melange est chauffe au reflux sous agitation pendant 11 
heures. le copolymfere est recupfire sous forme de perles. 
Rendement i 85 % 
Indice d'acide : 65 

Viscosite : 1,84 cp (5 % DMF a 34. e-C) . 

25 EXEMPLE 9 : 

Selon I'exeraple 1 on copolymSrise : 

- 82 g d' acetate de~v£iiyle 

- lo g d'acide crotonique 

- 8 g dimethyl propanoate d'allyle 

^° - «n presence de 1/5 % de peroxyde de benzoyle . . 

Rendement : 89 % 
Viscosite : "7728' cp 
Indice d'acide i 67 

EXEMPLE lo ; 

35 Selon I'exemple 1 on copolymerise : 

- 71 g d 'acetate de vinyle 

- 9 g d'acide crotonique 

- 20 g dimethyl propanoate d'allyle 

- en presence de 1, 2 96 de peroxyde de benzoyle 

Rendement : 9o % 



20 
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viscosity : 1,66 cp . 
Indice d'acide : 60 

EXEMPLE II : 

Selon I'exeinple 1 on copolyrafirise .: 
5 - 79 g d' acetate de vinyle 

- 8 g d'acide crotonique 

- 13 g dimethyl propanoate d'allyle 

Rendement z 90 % 
Viscosite : 2,22 cp 
Indice d'acide : 53 

EXEMPLE 12 

Selon I'exemple 2 on copolym^rise : 

- 73 g d* acetate de vinyle 

- 12 g d'acide crotohlgue 

- 15 g dimfithyl propanoate d'allyle 

Rendement : 92 % 

. . _ _ Viscosity : 1.78 cp 

Indice d'acide 79 

EXEMPLE 13 : 

20 Selon I'exemple 1 on copolymgrise : 

- 75 g d 'acetate de vinyle 

- 10 g d'acide crotonique ■ 

- 15 g dimethyl propanoate d'allyle 

- en presence de o. 6 g iso bis isobutyro nitrile 
25 Bn = 18.500 

Rendeiront : 92 % 
Viscosity : 1, 94 cp 
Indice d'acide : 69 

EXEMPLE lA : 

Selon I'exemple 2 oh cbpolymfirise : 

- 75 g d'acgtate de vinyle 

- 12 g d'acide crotbni^e 

- 13 g dimethyl propanoate de mgthallyle 

Rendement : 89 % 
^5 Viscosity : 1,99 cp 

Indice d'acide : 80 

EXEMPLE IS 

Selon I'exemple 2, on copolym^rise : 
^ 77 g d* acetate de vinyle 
40 - 8 g d'acide crotonique 
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- 15 g -dimethyl propanoate de ir.€thallyle 

Rendement : 82 % 
Viscosits : 2,04 cp 
Indice d'acide : 54 

5 . EXEMPLE IS : 

Selon I'exemple 2, on copolymgrise : 

- 75 g d* acetate de vinyle 

- 10 g d'acide crotonique 

- 15 g dimethyl - "2.2 pentanoate de mfithallyle 

Rendement : 33 % 
Viscosity : 1,85 cp 
Indice d'acide : 67 

EXEMPLE 17 ; 

Selon I'exemple 2, on copolym^rise : 
15 - 77 g d' acetate de vinyle 

- 8 g d'acide crotonique 

- 15 g de dimethyl - 2,2 pentanoate de mfithallyle 
- Rendement : 85 56 

Viscosity : 2,10 qp 
20 Indice d'acide s 52 

EXEMPLE Ifi J 

Selon I'exemple 2, on copolymfirise : 

- 75 g d' acetate de vinyle 

- 10 g d'acide crotonique 

- 15 g dimethyl - 2,2 octanoate de mSthallyle 

Rendement : 86 % 
Viscosite : 1,75 cp 
Indice d'acide : 67 

EXEMPLE 19 J 

^° Selon I'exemple 2. on copolymerise : 

- 77 g d' acetate de vinyle 

- 8 g d'acide crotonique 

- 15 g dimethyl - 2:2 octanoate de methallyle 

Rendement : 84 
5 Viscosite : 1,83 cp 

Indice d'acide : 55 

EXEMPLE 2Q : 

Selon 1 'exemple 2, on copolymerise : 

- 75 g d' acetate de" vinyle 

- 10 g d'acide crotonique 
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- 13 g isopropyl - 2 dimethyl 2.3 butyrate d'allyle 

Rendcsient : 82 % 
Viscosity : 1,80 cp 
Indice d'acide ; 67 

5 EXEHPLS 21 : 

Sslon l*e>:smple 2, on copol ymerisa : 

- 75 g d'acState de vinyls 

- 10 g d'acide crotonique 

- 15 g isopropyl - 2 dimethyl 2,3 butyrate de ra^thallyle 
0 Rendement : 87 % 

Viscosity : 1,78 cp 
Indice d'acide : 67 

EXEMPLE 22 

Preparation d 'un copolymdre r^ticulfi : 
5 Dans un tricol de deux litres muni d' agitation, thennomStre 

introduction d 'azote, refrigerant § reflux, on introduit une 

aqueuse composSe de 300 parties d:eau distiliee et 2,4 
parties d'hydroxyethylcellulose, puis on ajoute le melange de 
monomdres et de catalyseur en une solution composee de 231 parties 
) d' acetate de vinyle, 24 parties d'acide crotonique, 45 parties de 
dimethyl propanoate d'allyle, 1,5 partie de diallyiether du digly- 
col et ID, 8 parties de peroxyde de benzoyle. 

Le tout est polymerise sous agitation S une tempfirature 
comprise entre 50 et lOCC pendant 8 a 20 heures. 

Les perles obtenuii-sont essorees, lavees et sSchees. 
Le rendement en perles sfeches attaint. 90 - 95 96. 
Viscosite k 5 % dans la DMF 5 1,9 - 2 cps. 
EXEMPLE 23 

Mode operatoire identique H I'exemple 22. 

Avec un melange de monom&res compose de 231 parties d' aceta- 
te de vinyle, 24 parties d'acide crotonique. 45 parties de dimethyl 
propanoate d'allyle, 3 parties de diallyiether du diglycol et 10,8 
parties de peroxyde de benzoyle, on obtient un copolymdre reticuie 
de viscosite h 35" C de 3,65 cps. 
EXEMPLES DE COMPOS ITTOM 
Exemole A 

on prepare selon 1' invention une laque pour cheveux en 
procedant au melange des ingredients suivants : 

PolymSre prepare selon I'exemple 1 q g 

Amino-2 methyl-2 propanediol-1, 3 q.s.p 
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Alcool Sthylique n .» r. 

• H-^'P loo g 

25 g de cette solution sont conditionnSs dans une bonOae 

aerosol avec 45 g de trichlorofluoromethane et 30 g de dichloro- 

difluoromSthane. 

5 Dans cet exen^le le polym^re pr^par^ selon I'exemole 1 

peut etre avantageusement remplacg par la mfime quantity, d'un des 
polymdres pr^parSs selon ies exemples 8 a 13. 
Exemple B 

on prepare selon 1' invention une lotion de mises en plis 
10 en procfidant au melange des ingredients suivants : 

Polj^Sre prepare selon. 1 ' exemple 1 3 g 

An»ino-2 niethyl-2 propanol-1 q.s.p. .-. pH 7 

Alcool ^thylique " 

,c 9-s.p g 

Dans cet exemple le polymSre prepare selon 1 'exemple 1 

peut etre avantageusement remplacg par la mSme quantit4 d'un des 

polymferes prepares selon les exemples 14 a 18. 

Exemple C . . .... * .. 

- • on prepare selon. 1' invention une laque pour rheveux en 
20 procedant au melange des ingredients suivants : 

Polymfere prepare selon 1' exemple 4 3 g 

Amino-2 m6thyl-2 piropanediol-l, 3 q.s.p pH 7 

Parfum 

0,1 g 

Alcool ethylique q.s.p 

25 cette solution est conditionnee dans une bombe * aerosol ^ 

avec s 

49,7 g de trichlorpf luoromethane et 
^5,3 g de dichlorodif luoromethane, 

Dans cet exemple le polymSre prepare selon 1 'exemple 4 
30 peut etre avantageusement remplace par une quantite equivalente 
d'un des polymferes prepares selon les exemples 7 et 19 
Exemple n 

On prepare selon .1.'. invent ion une laque pour cheveux en 
procedant au melange des ingredients suivants : 

35 Polymere prepare selon 1 'exemple 5 3 

Amino-2 methyl-2 propanediol-1, 3 q. s.p. . . . . . . . 'pH 7 ^ 

Parfum- 

0, 1 g 

Alcool ethylique q s p 12 

cette solution est conditionnee dans une bombe aerosol ^ 

40 avec : 
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49,7 g de trichlorof luoroinSthane et 
35,3 g de dichlorodifluoromfithane. 

Dans cat example les 12 g d'alcool fithylique peuvent fitce 
avantageuseiaent remplacSs par la mdnie quantity d'alcool isopropy- 
5 lique. 
Exemple E 

On prepare selon 1' invention une laque pour cheveux en 
procSdant au melange des ingrSdients sttivants : 



Polym&re prfiparfi selon 1 'example 5 2 g 

10 Amino-2 m6thyl-2 propanediol-1, 3 q.s.p pH 7 

Parfum . . ; 0,1 g 

Alcool ^thylique q.s.p 8 g 



Cette solution est conditionn€e dans une bombe a€rosol 

avec : 

15 S2,7 g de trichlorof luorom^thane et 

37,3 g de dichlorodifluoromS thane. 
Exemple F 

On prepare selon 1' invention une laque pour cheveux en 
proc^dant au melange des ingredients suivants : 



20 Polym&re pr^parg selon 1 'exemple 6 . . ; 2 g 

Amino-2 m^thyl-2 propanediol-1,3 q.s.p pH 7 

Parfum 0,1 g 

Alcool ^thylique , 8 g 



Cette solution est conditicnn6e dans une bombe aerosol avec 
25 . 59 g de trichloro fluoromS thane et 

31 g de dichlorodifluorom^thane. 
Exemple G 

On prepare selon. 1 'invention une laque pour cheveux en 
proc€dant au melange des ingredients suivants : 



30 Polymfere prepare selon 1 'exemple 3 3 g 

Amino-2 m6thyl-2 propanediol- 2, 3 q.s.p pH 

Parfum ; . 0, 1 g 

Alcool Sthy lique 12 g 



Cette solution est . conditionn^e dans une bombe aerosol avec 
35 54. g de trichlorofluoromfithane et 

31 g de dichlorodifluoromfithane. 
Exemple H 

On prepare selon 1* invention une lotion de mise en plis 
en procfidant au melange des ingredients suivants : 
40 Polymfere prepare selon 1 'exemple 20 1,8 g 
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Isopcopanolamine pH 7 

Alcool fithylique 35 g 

Eau 100 g 

Dans cet exemple le copolyin$re prepare selon I'exeinple 
5 20 peut etre avantageusement reroplac4 par la mame quantity d'un 
des polym^res prepares selon les exemples 22 et 23. 
Exemple I 

On prepare selon i; invention vine laque pour cheveux en 
proc€dant au melange des ingredients suivants : 



10 Polymdre pr6par6 selon I'exeinple 21 2,5 g . 

Oi^thanolamine pU 7 

ParfHin 0,08 g 

Alcool isopropylique q.s.p 9 g 



Cette solution est conditionn4e dans une bonOae aerosol 

IS avec : 

52,7 g de trichlorofluorom^ thane et 
37,3 g de dichlorofluoroin6thane. 
Exemple J 

On prepare selon 1 'invention une laque pour cheveux en 
20 procgdant au melange des ingredients suivants .- 



Polymfere pr6par6 selon I'exeinple 22 2,2 g 

Amino-2 me thy 1-2 propanediol 1,3 0,147 g 

Alcool ethylique I4 g 

P^^f"™ - • 0,2 g 



Cette solution est conditionnSe dans une bonibe aerosol 

avec I 

51,3 g de trichlorofluoromethane et 
32,15 g de dichlorodifluoromSthane 



40 
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REVENDICATIONS 

1. Nouvaaux terpolynveres caracteris^s par le fait qu'ils 
rSsultent de la copoli'n».5risation : 

(a) d'acide crotonique 
5 (b) d' acetate de vinyle 

et (c) d'un ester allylique ou ingthaj lylique correspondant a .la 
forniule suivante : 

^2 - 9 - f - ° - ^^2 - f = ^*''2 

10 tH^ 6 k* 

dans laquelle : 

R' reprfisente un atome d'hydrogdne ou un radical - CH^ : 
repr£senfee une chatne hydrocarbon^e satur^e linSaire 
ou ramifiSe ayant de I ^ 6 atomes de carbone, 
15 repr^sante soit le radical - CH^ soit le radical 

-HC (CHjij J 

£tant entendu que + R2 doit fitre inf^rieur ou 6gal k 7 
atomes de carbone. 

2. TerpolymSres selon la revendication 1, caract6ris6s par 
20 le fait qu'ils rgsultent de la copolymSrisation de 6-15 %, et de 

pr^fSrence de 7-12 % d'acide crotonique ; de 65-86 % et de pr6f5- 
rence de 71-83 % d'acState de vinyle ; et de 8-20 %. et de prefe- 
rence de 10-17 % d'ester allylique ou methallyligue de formule (l). 

3. Tarpolym^res selon. I'une quelconque des revendications 

25 1 et 2, caractfirisSs par le fait que les esters allyliques ou m6thal- 
lyliques de formule (l) sont le dimethyl propanoate d'allyle, le 
dinethyl propanoate de niSthallyle, le dinigthyl-2, 2 penjtanoate d'al- 
lyle, le dimSthyl-2,2 pentanoate de methallyle, le diin6thyl-2, 2 
he>:Bnoate d'allyle, le dimethyl-2 , 2 hexanoate de mdthallyle, le 

30 diin*thyl-2 , 2 octanoate d'allyle, le dim^thy 1-2 , 2 octahoate de 
mfithallylc ou 1 'isopropyl-2 diro6thyl-2, 3 butyrate d'allyle. 

4. Terpolyindres selon I'une quelconque des revendications 
prec6dentes, caractSrisgs par le fait qu'ils ont un poids niol6- 
culaire compris entre 15.000 et 30.0OO. 

35 5. Tsrpolym^res selon I'une quelconque des .revendications 

prgcSdentes cara'stgrisSs par le fait qu'ils sont reticules h 
I'aide d'un agent de reticulation dans une proportion comprise 
entre 0,1 h 1,2 %.■ 

6. Terpolym^res selon I'une quelconque des revendications 

40 prec6dentes, caracterise par le fait qu'ils sont homogSnes en 
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composition. 

7. Terpolymdres selon I'une quelconque des revendications 
prficedentes, caract6ris6s par le fait qu'ils sont neutralises a 
I'aide d'une base prise dans le groupo constitu6 par : la raono- 

5 ethanolamins. la di^thanoiamine, la triethanolamine. les isopro- 
panolamines, la morpholine, l'ainino-2 in6thyl-2 propanol-1 et 
l'aniino-2 m€thyl-2 propanediol-1,3 . 

8. Proced6 de preparation des terpolym^res selon I'une 
quelconque des revendications lie, caract4ris6 par le fait que 

10 I'on copolym^rise en prfeence d'un catalyseur les monomSres en 
suspension agueuse. 

9. Procfidg selon la revendication 8, caract6ris6 par le 
fait que le catalyseur est employ^ dans une proportion comprise 
entre 0, 5 et 6 ?6 par rapport au poids total des nonomSres. 

15 lo. Composition cosmStique sous forme de laques ou de 

lotions de raises en plis, caractSrisSe par le fait qu'elle 

cpntient..dans un.v^hicule cosm^tique approprifi au moins un ter- 

polym&re selon I'une quelconque des revendications IS?. 

11. Composition selon la revendication 10, caract^risSe par 
20 le fait qu'elle est conditionnSe dans une bombe aerosol et contient 

de 1 a 4 % en poids de terpolym&res, de 6 H 45 % et de prSfSrence 
de 8 a 25 ?6 an poids d'alcool et.de 54 i 90 % en poids d'un gaz . 
propulseur liquSfifi sous pression. 

12. composition selon la revendication 10, caractSrisie par 
25 le fait qu'elle est une solution hydroalcoolique contenant de 1 a 

3 % en poids de terpolymSres et constitue une lotion de mises en 
plis. 

13. Composition selon I'une quelconque des revendications 
10 a 12, caractSrisge par le fait qu'elle contient en outre des 

30 xngrfidients cosmStiques tels que parfums, colorants, pr6servateurs 
et plastifiants. 



35 
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